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Dakujeme, Ze ste si zakupili nasu magneticka vitacku
Element 75. Vel'mi by nas potesila vasa spatna vazba na
tento stroj.

Dalsie produkty od spolocnosti Rotabroach:

Dakujeme vdm za nakup nasho vyrobku.
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RDA3105 Ochranné okuliare

RDD4128 Stopka arbora

RDD4129 Drift

RDC4083 BezpeCnostny pas
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RDC4082 stacionarne kruzky

RDD4132 Nahradna kefka-230V

RDD4133 Nahradna kefka - 110 V

RA3120 Pilotny kolik




1) ZAMYSLANE POUZITIE l ’

Tento magneticky vrtak je uréeny na vritanie otvorov do Zeleznych kovov. Magnet sa pouziva na udrzanie vrtaka na
mieste pocas jeho Cinnosti. Je uréeny na poutZitie vo vyrobe, stavebnictve, na Zeleznici, v petrochemickom priemysle a na
akékolvek iné aplikacie pri vitani Zeleznych kovov.

Na akukolvek odchylku od zamyslaného pouzitia sa nevztahuje zaruka.

2) VSEOBECNE BEZPECNOSTNE PRAVIDLA I ’

VAROVANIE! Precitajte si vSetky bezpecnostné upozornenia, pokyny, obrazky a technické udaje dodané s tymto elektrickym naradim.
NedodrZanie vsetkych niZsie uvedenych pokynov méZe mat za ndsledok uraz elektrickym pridom, poZiar a/alebo vdzne zranenie.
Vsetky upozornenia a pokyny si uloZte pre buduce pouZitie.

Pojem "elektrické ndradie" v tychto upozorneniach sa vztahuje na vase elektrické ndradie napdjané zo siete (so Snurou) alebo na
elektrické ndradie napdjané z batérie (akumuldtorové).

Bezpeénost pracovného priestoru

UdrZujte pracovny priestor Cisty a dobre osvetleny. Neprehladné alebo tmavé priestory vedu k nehodam.

Nepracujte s elektrickym naradim vo vybusnom prostredi, napriklad v pritomnosti horfavych kvapalin, plynov alebo prachu.
Elektrické ndradie vytvdra iskry, ktoré mézZu zapdlit prach alebo vypary.

Pocas prace s elektrickym naradim udrziavajte deti a okolostojace osoby v dostatocnej vzdialenosti. Rozptylenie méZe spdsobit stratu
kontroly.

Elektricka bezpeénost

a) Zastreky elektrického naradia musia zodpovedat zasuvke. Zastréku nikdy nijako neupravujte. Nepouzivajte Ziadne

adaptérové zastrcky s uzemnenym (uzemnenym) elektrickym naradim. Neupravené zdstrcky a zodpovedajtice zdsuvky

zniZia riziko urazu elektrickym pridom.

b) vyhnite sa kontaktu tela s uzemnenymi alebo uzemnenymi povrchmi, ako st potrubia, radiatory, sporaky a chladnicky. Ak je
vase telo uzemnené alebo uzemnené, existuje zvysené riziko urazu elektrickym prudom.

C) Elektrické naradie nevystavujte dazdu alebo vihkému prostrediu. Vniknutie vody do elektrického ndradia zvysuje riziko drazu
elektrickym pridom.

d) Nezneuzivajte kabel. Nikdy nepouzivajte kabel na prenasanie, tahanie alebo odpojenie elektrického naradia. Sniru
uchovavajte mimo dosahu tepla, oleja, ostrych hran alebo pohyblivych ¢asti. Poskodené alebo zamotané snury zvysuju riziko
urazu elektrickym priadom.

€) Pri préci s elektrickym naradim vo vonkaj$om prostredi pouzivajte predlZovaci kabel vhodny na vonkajsie poufitie. PouZitie
sSnury vhodnej na vonkajsie pouZitie zniZuje riziko urazu elektrickym prudom.

f) Ak je prevadzka elektrického naradia na vihkom mieste nevyhnutna, pouzite napajanie chranené pridovym chranicom (RCD).
PouZitie prudového chrdnica zniZuje riziko drazu elektrickym pridom.

POZNAMKA Pojem "prudovy chrani¢ (RCD)" mozno nahradit pojmom "isti¢ zemného spojenia (GFCI)" alebo "isti¢ zemného spojenia
(ELCB)".

Osobna bezpeénost

a) Pri praci s elektrickym naradim budte ostratziti, sledujte, €o robite, a pouZivajte zdravy rozum. NepouZivajte elektrické naradie,
ked' ste unaveni alebo pod vplyvom drog, alkoholu alebo liekov. Chvilka nepozornosti pri praci s elektrickym ndradim méZe mat za
ndsledok vazne zranenie oséb.

b) Pouzivajte osobné ochranné prostriedky. Vidy pouzivajte ochranu oé&i. Ochranné pomécky, ako je maska proti prachu,
protiSmykovd bezpecnostnd obuv, tvrdd Ciapka alebo ochrana sluchu, ktoré sa pouzivaju za vhodnych podmienok, zniZia pocet osobnych
zraneni.

C) Zabraite neumyselnému spusteniu. Pred pripojenim k zdroju napajania a/alebo akumulatoru, pred zdvihnutim alebo
prenasanim naradia sa uistite, Ze je spinac vo vypnutej polohe. Prendsanie elektrického ndradia s prstom na spinaci alebo zapinanie
elektrického naradia, ktoré md zapnuty spinac, nabdada k nehoddm.

d) Pred zapnutim elektrického naradia odstrarite nastavovaci klG¢ alebo kIGE. K¢ alebo kli¢ ponechany na rotujicej Easti
elektrického ndradia méZe spbsobit zranenie oséb.

€) Neprehanajte to. Stale udriujte spravnu oporu a rovnovahu. Umozni to lepsie oviddanie elektrického néradia v
neocakdvanych situdcidch.

f) Spravne sa obleéte. Nenoste volné oblegenie ani 3perky. Vlasy a odev drite mimo dosahu pohyblivych &asti. Volné
oblecenie, Sperky alebo dlhé viasy sa méZu zachytit o pohyblivé Easti.

g) Ak st k dispozicii zariadenia na pripojenie zariadeni na odsavanie a zber prachu, zabezpecte ich pripojenie a spravne
pouZivanie. PouZivanie zariadenia na zachytdvanie prachu méZe zniZit nebezpecenstvo spojené s prachom.

h) Nedovolte, aby ste sa pri €éastom pouzivani naradia uspokoijili a ignorovali zasady bezpeénosti naradia. Neopatrny zdsah
méZe v priebehu zlomku sekundy spdésobit vdzne poranenie



PouZivanie a starostlivost o elektrické naradie

a) Elektrické naradie nepouiZivajte silou. Pouzivajte spravne elektrické naradie pre danu aplikéciu. Sprdvne elektrické ndradie
vykond prdcu lepsie a bezpecnejsie pri rychlosti, na ktoru bolo navrhnuté.

b) Nepouzivajte elektrické naradie, ak ho spina& nezapina a nevypina. KaZdé elektrické ndradie, ktoré sa nedd ovlddat pomocou
spinaca, je nebezpecné a musi sa opravit.

C) Pred akymkolvek nastavovanim, vymenou prisluSenstva alebo skladovanim elektrického naradia odpojte zastréku od zdroja
napajania a/alebo vyberte akumulator, ak je odpojitelny. Takéto preventivne bezpeénostné opatrenia zniZuju riziko ndhodného
spustenia elektrického ndradia.

d) Neginné elektrické naradie skladujte mimo dosahu deti a nedovolte, aby s elektrickym naradim pracovali osoby, ktoré nie su
oboznamené s elektrickym naradim alebo s tymito pokynmi. Elektrické ndradie je v rukdch nezaskolenych pouZivatelov nebezpecné.

e) Udrzba elektrického naradia a prisluenstva. Kontrolujte, &i nie s pohyblivé Easti nespravne nastavené alebo zviazang, ¢i
nedoslo k poskodeniu dielov a &i nie st vinom stave, ktory moze ovplyvnit &innost elektrického naradia. V pripade poskodenia
nechajte elektrické naradie pred pouZitim opravit. Mnohé nehody st sp6sobené zle udrZiavanym elektrickym ndradim.

f) Rezné nastroje udrzujte ostré a &isté. Sprdvne udrZiavané rezné ndstroje s ostrymi reznymi hranami sa menej &asto zasekdvaju a
lahsie sa ovladaju.

g) Pouiivajte elektrické naradie, prislusenstvo a naradie s bitmi atd. v silade s tymito pokynmi, pricom zohladnite
pracovné podmienky a vykonavanu pracu. PouZivanie elektrického ndradia na iné operdcie, neZ na aké je urcené, by mohlo

viest k nebezpecnym situdciam.

h) Udriujte rukovite a ichopové plochy suché, Eisté a zbavené oleja a mastnoty. Kizké rukovite a tchopové plochy neumoZfiuju
bezpecnu manipuldciu a ovlddanie ndradia v neoCakdvanych situdcidch.

Sluzba
Servis elektrického naradia zverte kvalifikovanému opravarovi, ktory pouziva iba identické nahradné diely. Tym sa zabezpeci
zachovanie bezpecnosti elektrického ndradia

3) SYMBOLY NA INFORMACNEJ TABULKE ll
1 2 3 4
L

1. Informacie o prevadzkovych a bezpecnostnych otdzkach tykajucich sa tohto stroja najdete v pouZivatelskej prirucke.

2. Stroj a elektrické komponenty spravne zlikvidujte.
3. Pri praci so strojom sa musi pouzivat ochrana odi.

4. Pri praci so strojom sa musia nosit chranice sluchu.



4) SPECIFIKACIA l ’

Maximalna kapacita rezania otvorov v oceli .2/.3C = 75 mm priemer x 75
mm hibka Otvor pre upinacie zariadenie = MT3.
Motorova jednotka

Napétia 110V 50-60Hz 230-240 V 50-60 Hz
Normalne pIné zataZenie 1800 W 1800 W
Elektro Magnet 102w 111w
Velkost Qiika 220 mm

Sirka 114 mm
Pridrzna sila pri 20 °C s minimalnou hrdbkou dosky 25 mm 18500N

Pouzitie na akykolvek material s hrilbkou menSou ako 25 mm
postupne zniZuje magneticky vykon. Ak je to mozné,
nahradny material by sa mal umiestnit’ pod magnet a obrobok
tak, aby sa vyrovnal vhodnej hribke materidlu. Ak to nie je
mozné, pouzite alternativny bezpe€ny spOsob upevnenia
musi sa pouzit’ stroj.

Celkové rozmery

VySka - maximalne vysunuta 713 mm
Vyska - minimdlna 528 mm
Sirka (vratane kovania kapstanu) 214 mm
Celkova dlzka (vratane ochranného krytu) 375 mm
Cista hmotnost’ 23,1 kg 22,8 kg
Element 75/1T Element 75/3T
Celkové hodnoty vibracii (trojosovy vektorovy sicet) v Hodnota emisif vibracii | Hodnota emisii vibraci
stlade s normou EN62841-1: (an:3,762m/s? (any: 3,737 m/s?
Neistota(K):1,5m/s? Neistota (K): 1,5 m/s?
Hladina akustického tlaku podla normy EN62841-1: Tlak zvuku (LpA): Tlak zvuku (LpA):
88,0 dB(A) 87,0 dB(A)
Akusticky vykon (LwA): |  Akusticky vykon (LwA):
101,0 dB(A) 100,0 dB(A)
Neistota(K) : 3dB(A) Neistota(K) : 3dB(A)

Vibracie a hluk

Deklarovana(-é) celkovéa(-é) hodnota(-y) vibracii a deklarovana(-é) hodnota(-y) emisii hluku boli namerané v sulade so Standardnou
skisobnou metddou a mézu sa pouzit na porovnanie jedného nastroja s inym.

Pri predbeznom posudeni expozicie sa mbzu pouzit aj deklarované celkové hodnoty vibracii a deklarované hodnoty emisii hluku.
Emisie vibracii a hluku pocdas skutoéného pouZivania elektrického naradia sa mézu lisit od deklarovanej celkovej hodnoty v zévislosti
od spOsobov pouzivania ndradia a najma od toho, aky druh obrobku sa spracovava

Potreba urcit bezpetnostné opatrenia na ochranu prevadzkovatela, ktoré su zalozené na odhade expozicie v skutoénych podmienkach
(beruc do dvahy vsetky &asti pracovného cyklu, ako napriklad &asy, ked je naradie vypnuté a ked beZi naprazdno, okrem €asu spustania).
Pri praci s tymto strojom sa musia pouzivat chranice sluchu a o¢i. Pri obsluhe stroja pouZivajte rukavice na ochranu ruk.
Tieto nastroje su navrhnuté a vyrobené vo Velkej Britanii s celosvetovo dodavanymi komponentmi a splfiaju poZiadavky
dokumentu EEC HD.400.1 a BS.2769/84.

Vhodné len pre jednofazové napdjanie striedavym priudom 50-60 Hz

NEPOUZIVAJTE NA NAPAJANIE JEDNOSMERNYM PRUDOM

Nepouzivajte magneticku vitacku na tej istej konstrukcii, ked' prebieha obltkové zvaranie.
Striedavy prud sa uzemni spét cez magnet a spdsobi nenapravitelné skody.

UPOZORNENIE: TENTO SPOTREBIC MUSi BYT UZEMNENY'!
NB: AKEKOIVEK UPRAVY TOHTO STROJA BUDU MA T ZA NASLEDOK NEPLATNOS T ZARUKY
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5) PREVADZKOVE BEZPECNOSTNE POSTUPY I ’

PRECITAJTE SI PRED POUZITiM STROJA

« Pri zdvihani a preprave tohto stroja budte vidy opatrni. Maximalna hmotnost pri zdvihani pre jednu osobu je 25 kg. Pozri obr. 1.

« Pri pouzivani elektrického naradia by sa mali vidy dodrziavat zakladné bezpeénostné opatrenia, aby sa zniZilo riziko Urazu elektrickym priddom, poZiaru a
zranenia 0s0b.

« Pred pripojenim zariadenia sa uistite, Ze je magnet vypnuty.

« Nepouzivajte v mokrych alebo vlhkych podmienkach. V opaénom pripade méze dojst k zraneniu oséb.

« NEPOUZIVAITE v pritomnosti horfavych kvapalin, plynov alebo vo vysoko rizikovych prostrediach. V opa¢nom pripade méze dojst k zraneniu oséb.

« PRED uvedenim stroja do prevadzky skontrolujte vSetky elektrické privodné kable (vratane predlZovacich kablov) a v pripade poskodenia ich

vymerite. NEPOUZIVAJTE, ak su na nich akékolvek zndmky poskodenia.

» PouZivajte len predlZovacie kable schvalené pre podmienky na mieste.

« PRED uvedenim stroja do prevadzky VZDY skontrolujte spravnu funkciu véetkych prevadzkovych systémov, spinacov, magnetu atd’.

« PRED uvedenim do prevadzky MUSI byt stroj bezpeéne pripevneny k pevnému nezavislému prvku (pomocou bezpeénostného pasu RD4329B

alebo inym spdsobom), aby sa zniZil mozny volny pohyb, ak by sa magnet oddelil od obrobku. V opaénom pripade moze dojst k zraneniu oséb.

« Pri préci so strojom VZDY pouZivajte schvalené ochranné okuliare, chranice sluchu a odporti¢ané osobné ochranné prostriedky.

« Pri vymene noZov alebo praci na stroji odpojte stroj od zdroja napdjania.

« Frézy a triesky su ostré, pri vymene fréz alebo odstrariovani triesky si VZDY zabezpette primeranu ochranu ruk. V pripade potreby pouzite na

odstranenie triesok alebo frézy z trna nastroj alebo kefu.

« Pred uvedenim stroja do prevéadzky sa VZDY uistite, 7e su skrutky na uchytenie noZa pevne zaistené.

« Pravidelne Cistite pracovny priestor a stroj od triesok a nedistot, pricom venujte osobitnl pozornost spodnej strane zakladne magnetu.

« VZDY pred zacatim prace odstrarite kravatu, prstene, hodinky a vietky volné ozdoby, ktoré by sa mohli zamotat do rotujiceho stroja.

« VZDY sa uistite, 7e st dIhé vlasy pred obsluhou stroja bezpeéne uzavreté schvalenym zadrinym prostriedkom.

« Ak sa fréza zasekne v obrobku, okamZite zastavte motor, aby ste zabranili zraneniu osdb. Odpojte sa od zdroja napdjania a otocte trn dopredu a

dozadu. NEPOKUSAJTE SA UVOLNIT FREZU ZAPINANIM A VYPINANIM MOTORA. Pri odstrariovani frézy z upinacieho pripravku pouzivajte

ochranné rukavice.

« Ak stroj ndhodne spadne, VZDY dokladne skontrolujte, &i stroj nevykazuje znamky poskodenia, a skontrolujte, ¢ funguje spravne PRED

pokracovanim vo vrtani.

« Stroj pravidelne kontrolujte a zistujte, ¢i nie si poskodené alebo uvolnené diely.

« Pri pouzivani stroja v obratenej polohe VZDY dbajte na to, aby sa pouZilo len minimalne mnozstvo chladiace]j kvapaliny a aby sa zabezpetilo,

Z e sa chladiaca kvapalina nedostane do motorovej jednotky.

« Rezné nastroje sa mozu roztriestit, pred uvedenim stroja do ¢innosti VZDY umiestnite ochranny kryt nad rezny néstroj. V opacnom pripade méze dojst k
zraneniu 0s6b.

+ Po dokonéeni rezu sa vyhodi slimak. NEPOUZIVAITE stroj, pretoze vymriteny slimak moze spdsobit zranenie.

+ Ked' sa stroj nepouziva, VZDY ho ulozte na bezpeéné miesto.

« VZDY zabezpette, aby opravy vykonavali schvéleni pracovnici spolo¢nosti ROTABROACH™.

Always carry the
machine using
the correct carry

Obr.1
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6) NAVOD NA OBSLUHU I ’

Vndtro frézy udrziavajte &isté od pilin. Obmedzuje pracovnd hibku frézy.
o Uistite sa, Ze flasa s chladiacou kvapalinou obsahuje dostato¢né mnoZstvo rezného oleja na poZzadovanu dobu prevadzky. Podla potreby ho doplrite.
¢ Obcas stlacte pilotny gombik, aby ste sa uistili, Ze sa reznd kvapalina spravne davkuje.
o Ak chcete stroj spustit, postupujte podla pokynov na ovladacom paneli.
« VZDY vypnite motor stlagenim tla¢idla MOTOR stop. NEVYPINAITE motor stlatenim spina¢a MAGNET.
o Pri zacati rezania otvoru vyvijajte mierny tlak, kym sa fréza nezavedie do pracovnej plochy. Potom méZete tlak dostatoéne zvysit, aby sa
motor zataZil. Nadmerny tlak je neZiaduci, nezvysuje rychlost prieniku a spdsobi, Ze bezpeénostné ochranné zariadenie proti pretaZzeniu zastavi
motor (motor mozno znovu spustit stlatenim tladidla na spustenie motora) a moze spdsobit nadmerné teplo, ktoré méze mat za nasledok
nedosledné vyhadzovanie slimakov
¢ Pred zacatim rezania dalSieho otvoru sa vZdy uistite, ¢i bola gulka z predchadzajiceho otvoru vysunuta.
¢ Ak sa slimak zasekne v rezacke, presunte stroj na rovny povrch, zapnite magnet a opatrne spustite rezacku nadol, abysadotkla
povrchu. Tym sa zaseknutd gulka zvycCajne narovna a umozni sa jej normalne vysunutie.
¢ Pravidelne nanasajte malé mnozstvo lahkého olejového maziva na klzné loZisko a loZisko opory tfia.
* Zlomenie frézy je zvycCajne sposobené nezabezpecenym ukotvenim, volne priliehajdcim klznym prvkom alebo opotrebovanym loziskom
v drziaku trnu. (Pozrite si pokyny na beznu udrzbu).
® PouZivajte len schvdélenu Cistu reznu kvapalinu, nepouZivajte olej riedeny vodou. Rezna kvapalina Rotabroach bola $peciadlne
vyvinuta na maximalizaciu vykonu frézy. Je k dispozicii v objeme 1 1 (RD208) a 5 | (RD229).

Coolant Bottle

1. Odskrutkujte uzaver

2. Do flase s chladiacou kvapalinou nalejte Cisty olej
3. Pevne naskrutkujte uzéver spat na flasu

4. Otvorte

kohutik. Obr.2
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7) OVLADANIE OVLADACIEHO PANELA l l

MOOELKe: FEEMENT 4
NO LDAD SPEED: FPM /N
MACHINE WEIGHT Kgye
MAGNETHOLGNG FOR TE. Kgs
CONKECT TO A SUPRLY MO IESS THAN20A
DISCONKET FROM SUPPLY BERIAE REMCIVING COVER
THISIS A MAGNETIC DRILL

Ce€

1) Power

When the drill is connected to

the power supply, the RED LED
will indicate power to the drill.

3) Motor ON

Press the GREEN switch to turn
the motor on. Proceed with
cutting- following all safety
guidelines.

4) Cutting

Technolégia CutSmart™

Zelena zéna
Perfektné, snazte sa

Pretazenie
cervenej zény:

Trochu prilis velky

udrzat v zelenej tlak na vrtak Ak budete
zbéne, aby ste zmiernite, aby ste sa pokracovat, motor
dosiahli najlepsi dostali spat do sa vypne.

rez a optimalny
vykon stroja.

zelenej zony.

MODEL No: ELEMENT /L
HOLOAD 5PEED: RPM ﬂ}i
MACHINE WEIGHT Kgs
WAGHET HOLDING f ORCE: Ko
CONNECT TO A SUPPLY NO LESS THAN 208,
DISCONNECT FROM SUPPLY BE FGRE REMOVING COVER
THISISAMARNENCDRILL

See below for detailed
description of the CutSmart™
visual indicator.

MODEL No: ELEMENT
NOLOAD SPEEE: RPM
MACHINE WEIGHT Kgs
MAGNE T HOLDNG FORCE. Kgs
ONMECT TOA SUPPLY NO LESS TELAN 204
INECT FROW SUPPLY SEFDRE REMOVING COVER
THIS ISAMAGNETIC DRILL

2) Magnet ON

To turn the magnet ON or OFF,

press the large button on the
control panel. The LED will illuminate
either GREEN or RED depending on
material thickness.

5) Motor OFF

To stop the motor press the GREEN

switch. The motor will stop and the

magnet will remain on. The GREEN switch will
turn off.

Go back to step 3 to start over.

Technolégia CutSmart™

Navrhnuté tak, aby ste mohli ¢o najlepsie
vyuZit svoj stroj a frézy. CutSmart ma lahko
Citatelny panel, ktory indikuje, kedy vrtate
prilis velkou silou, ¢o by poskodilo stroj a
frézy.

Nechajte frézu pracovat a zistite, Ze sa
dosiahne ovela hladsi otvor a rychlejsi Cas
vitania.



Prirucka Element P6vodné pokyny septembe
75 r 2020

8) FUNKCIA POKLEPANIA ll

1. Zabezpecte napajanie stroja, rozsvieti sa ¢ervena kontrolka (1).

2. Stlacte spina¢ magnetu (2), aby sa zapol magnet. LED didda sa rozsvieti bud' na zeleno, alebo na
Cerveno (3). V zavislosti od hrubky materidlu a magnetickej prilnavosti. Zelend LED didda
magnetu signalizuje dosiahnutie optimalnej prilnavosti. K dispozicii je operacia vitania.
Varovanie Ak svieti ¢ervena kontrolka magnetu, znamena to, Ze sa nedosiahla optimalna prilnavost.
Vrtanie je stale k dispozicii.

3. Na regulaciu otacok pouzite regulator otd¢ok na hornom kryte, vzdy pouzivajte otacky
odporucané pre pouzivanu velkost vrtaka.

4. Zapnite motor smerom dopredu (4).

5. Vyvrtajte otvor podla odporucane] velkosti zavitov pre rezany zavit.

6. Bez odpojenia magnetu vymenite vrtak za zavitnik.

7. Nastavte otacky vretena na pozadovanu rychlost zavitovania.

8. Spustite vrtacie vreteno smerom dopredu (4) a posuvajte zavitnik do otvoru, kym sa nezacne
rezat. Po rezani sa zavitnik sdm posunie, mal by byt potrebny len jemny tlak na rukovate posuvu.
9. Po navrtani zavitu do otvoru by sa vitanie malo okamZite zastavit (4).

10. Vitacie vreteno by sa potom malo prepnut na spatny chod (5) a zavitnik sa mdze vyviest spat
z otvoru. Zavitnik sa da bezpecne vybrat z otvoru pri zniZzenych otackach.

10
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9) VYBER PREVODOVEHO STUPNA I ’

Magneticka vrtacka Element 75 je vybavena 2-stupriovou prevodovkou. Prevodovka sa pouziva na
znizenie vystupnych otdcok pri pouziti vacsich fréz.

Poloha volia posuvnych Nastavenie regulatora
zariadeni rychlosti
Uroven 1 Uroveri 6
N 200/min 500/min
\/ 70/min 180/min

Poloha posuvného voli¢a nahor Poloha posuvného voli¢a nadol

V4 4

Pri préci s tenkym materidlom sa odporuca pouzit ucpavku, aby sa zvacsila hrabka materidlu pod
magnetom. Pri praci s tenkym materidlom bez tesnenia sa znizi pridrzna sila magnetu.

10) DETEKCIA MAGNETOV

Odporuca sa, aby sa vitacka pouzivala na Zelezny material s hrdbkou 12 mm a viac. Poskodenie
zakladne magnetu, napriklad jamky, ovplyvni silu prifnavosti magnetu.

MAGNET HOLDING FORCE

2200
2100 —
2000 ]
1900 ™l

KG 1800 7
1700
1600
1500
1400

/
/
1300 Il
/
/

1200

1100

1000
900
800 /

700
/
600
/

500
400 /
300 /r
200 — -
100

(e] 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50

Material thickness in  mm

11



Prirucka Element P6vodné pokyny septembe
75 r 2020

11) VYBER PREDLZOVACIEHO KABLA l l

Stroje su z vyroby vybavené 3 m dlhym kablom s tromi vodiémi 2,5 mm?2 LIVE, NEUTRAL a
EARTH. Ak je potrebné namontovat predlZovaci kabel od zdroja napajania,
je potrebné dbat na pouzitiekdbla s primeranou kapacitou. V opa¢nom pripade dojde k strate
trakcie magnetu a zniZeniu vykonu motora. Ak by sa sietovy kabel poskodil a bolo by potrebné
ho vymenit, uistite sa, Ze to vykona len autorizovany technik spolo¢nosti Rotabroach.

Za predpokladu normalneho napajania striedavym prudom so spravnym napatim sa odporuca
neprekracovat nasledujuce dizky predizenia:

Pre napajanie 110 V: ,5 metra3 Zil x,5 mm? Pre

napajanie 230 V: 26 metrov 3 Zil x 1,5 mm?

PRED VYMENOU NOZOV VZDY ODPOIJTE STROJ OD ZDROJA NAPAJANIA.

12) MONTAZ NOZOV I ’

¢ Stroj bol vyrobeny tak, aby mohol prijimat frézy s priemerom 19,05 mm (3/4") a 31,75 mm
(1 1/4"). Pri montazi fréz je potrebné pouzit nasledujici postup:

e Ked je stroj vo vzpriamenej polohe, uistite sa, Ze je zostava tfria (CA130) Uplne
zasunutd do vretena tfna (RDD4022).

e Vezmite vhodny pilot a umiestnite ho cez otvor v stopke frézy. Vlozte stopku frézy do
otvoru zostavy arbor, pricom dbajte na zarovnanie dvoch hnacich pléch so skrutkami s
nastrékami.

¢ Obidve skrutky utiahnite pomocou Sesthranného kluca.

13) PREVADZKA KAPRARSKEHO ZARIADENIA I ’

//‘

Rychloupinac je funkcia, ktora pouzivatelovi ponuka jednoduché obojstranné
ovladanie. Ak chcete kapotaZ odstranit, jednoducho vykonajte nasledujuce kroky;

1: Stlacte stredové tlacidlo na naboji kapotaze a drzte sa ramien kapotaze.
2: So stlacenym tlacidlom odtiahnite kaprar od hlavného telesa, pricom sa drzte ramien kaprara.

12
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3: Znovu zasunte Sesthranny hriadel do Sesthrannej drazky, aby ste upevnili kaptan.

14) NAPRAVNE OPATRENIA PRI PROBLEMOCH S TVORBOU OTVOROV ”

Problém

Pricina

Naprava

1) Magneticka zakladna
nebude
Ucinne drzat

Rezany material mézZe byt prili§ tenky na efektivne
drzanie.

Triesky alebo neistoty pod magnetom.
Nepravidelnost na kontakte magnetu alebo obrobku.

NedostatoCny prud prechadzajuci do magnetu poCas
vitacich cyklov.

Pod magnet pripevnite dal$i kus kovu alebo mechanicky upnite
magnetickU zakladriu k obrobku.

Cisty magnet.

Postupujte mimoriadne opatrne; vSetky nedokonalosti opilte do
roviny s povrchom.

Skontrolujte napajanie a vystup z riadiacej jednotky,
skontrolujte privodny kabel.

2) Fréza pri zaCati
rezu vynechava
stredovl znaCku

Magneticka zakladfia nedrZi efektivne.
Opotrebované objimky tffia a/alebo
vyhadzovaca. Prili§ velky pritlak na

zaCiatku rezu.

Fréza je tupd, opotrebovana, nastiepena alebo
nespravne naostrena.

Slaba stredova znacCka; slaba pilotna pruZina; pilot nie je
vycentrovany v stredovej znaCke.

Opotrebovany alebo ohnuty pilot, opotrebovany pilotny
otvor.

Uvolnené skrutky na nosnej konzole puzdra motora,
hlavnom odliatku alebo uvolnené nastavovacie skrutky
klopného hriadela.

Pozrite si priCiny a spdsoby
napravy vySSie. Je potrebné nové
puzdro.

Kym sa nevyreZe drazka, je potrebny len lahky tlak. Drazka
potom slUZi ako stabilizator.

Vymerite alebo prebruste. K dispozicii je sluZba ostrenia.
ZlepSenie stredového dierovania a/alebo vymena

opotrebovanych dielov

Vymenit diel alebo diely V

pripade potreby upravit

3) Pozadovany nadmerny
tlak
pri vitani

Nespravne naostreny, opotrebovany alebo odStiepeny
nbZ. Spustenie na triesky leZiace na povrchu obrobku.
Nespravne nastavené liSty Gib alebo nedostato¢né
mazanie.

Trosky nahromadené (zabalené) vo vnutri frézy.

Znovu naostrite alebo vymerite.

Dbajte na to, aby ste nezacali rez na
trieske. Nastavte nastavovacie skrutky a
namaZzte ich.

Jasny rezak.

4) Nadmerné lamanie
frézy

Ocelové triesky alebo necCistoty pod
frézou. Nespravne naostrena alebo

opotrebovana fréza.

Vynechanie frézy.
Posuvnik je potrebné nastavit.
Fréza nie je pevne pripevnend k trnu.

Nedostato€né pouzivanie rezného oleja alebo nevhodny
typ oleja.

Nespravna rychlost

Odstrarite frézu, dokladne ju vyCistite a vymefite.

Vzdy majte po ruke novu frézu, aby ste si mohli overit spravnu
geometriu zubov spolu s ndvodom na pouZitie.

Pozri priCiny a prostriedky napravy (2).

Utiahnite skrutky, ktoré podopieraju

Supatko. Opatovne utiahnite.

Vstrekujte olej s nizkou viskozitou do chladiaceho kruzku a
skontrolujte, Ci je olej davkovany do frézy, ked je stlaceny pilot.
Ak tomu tak nie je, skontrolujte, Ci pilotna drazka a trn nie su
zneCistené zvnUtra, alebo aplikujte olej zvonka. (Aj malé

mnoZstvo oleja je velmi UCinné).

Uistite sa, Ze sa pre frézu pouZziva spravny prevodovy stupen.
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5) Nadmerné opotrebovanie
frézy

Pozri vy$Sie uveden pricinu a
napravu Nespravne naostreny ndZz.

NedostatoCny alebo ki€ovity rezny tlak.

Spravnu geometriu zubov si pozrite v ndvode a na novom
frézovacom stroji.

Na spomalenie vftania pouZite dostato€ny rovhomerny tlak.
Tymsadosiahne optimalnarezna rychlost a zataZzenie
trieskami.

14
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15) SCHEMA ZAPOJENIA I ’

To Magnet sensor

e
A
C — :
D
To display board ;
%
L
M
- L} N
[¢]
Display Board
[1]2]3[4]s[e[7]8]o]t0]
Control Board
Nie Funkcia Farba drétu
1 Sietovy vstup Live Hneda
2 Modul regulatora otaCok Oloveny Biela
vodiC
3 Modul regulatora otaCok Oloveny Cervena
vodiC
4 Sietovy neutralny vstup Modra
5 Pozitivny vystup magnetu 230V Cervena, 110V modra
6 Magneticky zaporny vystup Cierna
7 Cievka pola Oloveny drét Modra
8 Cievka pola Oloveny drot Zelena
9 Uhlikova kefka Oloveny drot Cierna
10 | Uhlikova kefka Oloveny drét Hneda

15
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Nie Funkcia Farba drotu

A Spina€ spatného chodu motora OV Biela

B Spina€ spatného chodu motora +5V Biela

C Spina€ motora "dopredu" OV Biela

D Spina€ motora "vpred" +5V Biela

E Magneticky spina€ 0V Biela

F Magneticky spinaC +5V Biela

G Magnet "ON" LED +5V Biela + zelena
H Magnet "ON" LED +5V Biela + Cervena
| Magnet 'ON' LED OV Biela + hneda
J LED didda "ON" napajania OV Biela + Cierna
K LED di6da "ON" +5V Biela + hneda
L LED diéda motora "Reverzny chod" OV (MODRA) Biela

M LED di6da motora "Revgrzny chod" +12 VvV Biela

(MODRA)
N LED didda motora "vpred" OV (zelena) Biela
(o) LED didda motora "vpred" +12 V (zelena) Biela

16




Prirucka Element P6vodné pokyny septembe
75 r 2020

16) POHLAD NA STROJ V ROZOBRATOM STAVE ”
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_ omvwomy 4 4 4
Polozka# | Rotabroach P/N Popis Mnozstv
o/ks

1 RDA4201 Skrutka M4 x 14 s hlavou s gombikom 2
2 RDC4004 Skrutka M4 x 8 s hlavou s gombikom 1
3 RDD4014 Element 75 Guard 1
4 RDD4015 Posuvny kanal 1
5 RDC4001 Skrutka M5x12 CSK HD 2
6 RD45607 PodloZka M5 CSK 2
7 RDD4017 Podpora straZenia 1
9 RDA4029 Skrutka M6x16 CAP HD 3
10 RDC4104 Pruzinova podlozka 3
11 RDD4081 Rack 1
12 RDC4065 Upevnenie kablovej retaze 1
13 RDA4021 Skrutka M4 x 8 s hlavou s gombikom 14
14 RDA4205 Matica M3 2
15 RDA4204 Skrutka M3x8 CSK HD 2
16 RDC4066 Skrutka M5x12 s gombikovou hlavou 1
17 RDD4084 Retaz 1
18 RDD4085 Skrutka M8x22 CSK HD 6
19 RDD4086 Sklicko 1
20 RDD4087 Skrutka M6x22 CAP HD 1
21 RDD4088 Vodiaca liSta 2
22 RDC4059 Skrutka M5 x 16 CAP HD 10
23 RDC4056 Skrutka M6 x 15 5
24 RDC4057 Matica M6 5
25 RDD4092 Bush 2
26 RDD4093 PodloZka Capstan 2
27 RDD4094 Circlip 2
28 RDD4095 Pravy bo€ny panel 1
29 RDC4068 Skrutka M4 x 16 CSK HD 2
30 RDA4005 Kablové puzdro 1
31 RDD4097 Hlavné puzdro 1
32 RDC4055 Skrutka M8x25 CAP HD 2
33 RD4079 Pruzinova podlozka 4

RDD4100 Magnet-230V 1
34 RDD4101 Magnet-110V 1
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Polozka#t | Rotabroach P/N Popis Mnozstvo/
ks
35 RDA4071 Skrutka M4 x 22 2
36 RDA4070 Kablové svorky 1
37 RD4068 Matica M4 4
38 RD4069 Podlozka M4 1
39 RD45604 Stitok Zeme 1
40 RDD4103 Lavy boCny panel 1
41 RDD4104 Rameno Capstan 3
42 RDD4105 Naboj Capstan 1
43 RDD4106 Medziprevodovy hriadef 1
44 RDD4107 Skrutka M5x8 CAP HD 2
45 RDD4108 VloZka rukovate 1
46 RDD4315 Skrutka M4x8 CSK HD 4
47 RDC4073 Skrutka M8x45 CAP HD 2
48 RDC4074 Napajaci kabel-230V 1
RDD4112 Napajaci kabel - 110 V 1
49 RDD4113 Skrutka M6 x 15 s hlavou s gombikom 2
50 RDD4114 Drziak kapotaze 2
51 RDD4115 Skrutka drZiaka 2
52 RDD4116 Podlozka 6 2
53 RDD4117 Rukovat 1
54 RDD4118 Skrutka M4 x 12 s hlavou s gombikom 2
RDD4119 Zostava ovladacieho panela-E75/3T 1
> RDD4120 Zostava ovladacieho panela-E75/1T 1
56 RDD4123 Zostava flaSe na chladiacu kvapalinu 1
57 RDC4081 Svorka (pri pouziti 110 V) 1
58 RDC4080 Z4avitova skrutka ST2,9 x 12 (pri pouziti 3
110 V)
59 RDD4126 Chuck 1
60 CA130 Montaz tfha 1
61 RDA3105 Ochranné okuliare 1
62 RDD4128 Arbor Shank 1
63 RDD4129 Drift 1
64 RDC4083 BezpeCnostny pas 1
65 RD4152 Sesthranny kIG& 3 mm 1
66 RDC4082 stacionarny kruzok 2
&7 RDD4132 N’éhradn’é kefka-230V 1 par
RDD4133 Nahradna kefka - 110 V
68 RA3120 Pilotny kolik 1
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69 RDD4148 Penova vlozka 2
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17) POHLAD NA MOTOR A PREVODOVKU l’
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ENTTEY S S
Polozka Rotabroach P/N Popis Mnozstvo/ks
#
RDD4018 Zostava motora-230V 1
8 RDD4019 Zostava motora - 110V 1
8.1 RDD4020 Circlip 1
8.2 RDD4021 PodlozZka olejového tesnenia 1
8.3 RDD4022 Tffioveé vreteno 1
8.4 RDD4023 Klacova ocel 1
8.5 RDD4024 Valivé lozisko 6006 1
8.6 RDD4025 Prevodovka 1
8.7 RD45614 Priamy kolik 1
8.8 RDB4008 Jar 1
8.9 RDB3030 Radiaca paka 1
8.10 RDC4013 Ramenna skrutka radiacej paky M4 1
8.11 RD45522 Valivé lozisko 6001 2
8.12 RDD4028 Sikmy prevod 1
8.13 RDD4029 Prevodovka 1
8.14 RDD4030 Klacova ocel 1
8.15 RDD4031 Prevodovka hriadela 1
8.16 RDD4032 Valivé loZisko 6000 2
8.17 RDD4033 Ihlové lozZisko 1
8.18 RDD4034 Posuvna prevodovka 1
8.19 RDD4035 Prevodovka hriadela 1
8.20 RDD4036 Klu€ova ocel 1
8.21 RDD4037 Olejové tesnenie 1
8.22 RDD4038 Valivé loZisko 6005 1
8.23 RDD4039 Prevodovka 1
8.24 RDA4004 Obvodovy kruzok 1
8.25 RDD4040 Hriadel prevodovej paky 1
8.26 RDD4041 Olejova prepazka 1
8.27 RDD4042 Obvodovy kruzok 1
8.28 RDD4043 Prevodova doska 1
8.29 RDD4044 Circlip 1
RDD4045 Armatura-230V 1
8.30 RDD4046 ArmatUra- 110V 1
8.31 RD43603 Valivé loZisko 629 1
8.32 RDD4048 LoZiskové puzdro 1
8.33 RDC4029 Induktor 1
8.34 RDD4050 Skrutka M5 x 16 s hlavou s 4
gombikom

8.35 RDD4051 Zavitova skrutka ST4.8x25 4
8.36 RDD4052 priehradova doska 1
8.37 RDD4053 Zavitova skrutka ST4.8x70 2
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Polozka Rotabroach P/N Popis Mnozstvo/ks
#
3.38 RDD4054 Cievka pola-230V 1
RDD4055 Cievka pola-110V 1
8.39 RDD4056 Oloveny dr6t 1
8.40 RDD4057 Oloveny dr6t 1
8.41 RDD4058 Skrifia motora 1
8.42 RDA4021 Skrutka M4 x 8 s hlavou s gombikom 2
8.43 RDD4059 Kefa-230V 2
RDD4060 Kefa-110V 2
8.44 RDD4061 Oloveny dr6t 1
8.45 RDD4062 Zostava ramu kefy 2
8.46 RDA4034 Zavitova skrutka ST2.9x8 8
8.47 RDD4063 Jar 2
8.48 RDD4064 Zostava ramu kefy 2
8.49 RDD4065 Oloveny drbt 1
8.50 RDD4066 Oloveny vodiC (zeleny) 1
8.51 RDD4067 Oloveny vodiC (hnedy) 1
8.52 RDD4068 Privodny vodic€ (Cierny) 1
8.53 RDD4069 Privodny vodiC (modry) 1
8.54 RDD4070 Oloveny vodiC (Cerveny) 1
8.55 RDD4071 Privodny vodiC (biely) 1
8.56 RDD4072 Plastova rurka 1
8.57 RDC4045 Kryt kablovej skrinky 1
8.58 RD45613 Skrutka M3x6 12
8.59 RD35617 Terminal 6
8 60 RDD4074 Modul regulatora otacok-230V 1
RDD4075 Modul regulatora otacok - 110 V 1
8.61 RDA4035 Zavitova skrutka ST4.2x12 2
8.62 RDD4076 Zavitova skrutka ST2.9x12 2
8.63 RDD4077 Lavy kryt kefy 1
8.64 RDD4078 Vrchna Ciapka 1
8.65 RDD4079 Pravy kryt kefy 1
8.66 RDD4080 Zavitova skrutka ST4.2x25 4
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18) OVLADACI PANEL A ZOZNAM DIELOV I’

P6vodné pokyny

septembe
r 2020

Polozka#| Rotabroach P/N Popis Mnozstvo
/ks
1 RDA4051 Zeleny motorovy spinaC 1
2 RDC4090 Modry spina€ motora - 1
poklepanie

3 RDC4091 Magneticky spinaC 1
4 RDC4092 Cervena LED didda 1
5 RDC4093 Zelena LED didda 1
6 RDA4036 Skrutka M3x12 BTTN HD 2
7 RDD4005 Kryt ovladacieho panela 1
g RDD4006 Ovladacia doska-230V 1
RDD4007 Ovladacia doska - 110 V 1

9 RDA4019 Nylonova rozpera 2
10 RDC4099 Tabulova doska 1
11 RDA4205 Matica M3 2
12 RDC4100 Pripojovacie vedenie 1
13 RDC4101 Pripojovacie vedenie 1
14 RDD4314/3 E75PCBA-230V 1
RDD4314/1 E75PCBA-110V 1
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19) SUPRAVA ADAPTEROV NA POTRUBIE RD2311

vy 4

NAVOD NA MONTAZ

eV zavislosti od velkosti rezanej rurky (pozri obrazky) pripevnite na strany magnetu nastavitelné
uhlové dosky RD3328 pomocou skrutiek s uzaverom RD4325 a podloziek RD4205 (po 4 ks).
Nedotahuijte.

e Stroj umiestnite na os potrubia a dbajte na to, aby bol magnet v jednej linii s pozdiznou osou
potrubia.

e Zapnite magnet a posunte posuvné dosky az k vonkajSiemu priemeru rarky. Ru¢ne utiahnite
skrutky na oboch stranach a potom este raz skontrolujte, ¢i sa pohyblivé dosky po celej
dizke dotykaju rury vpredu a vzadu, a dosky pevne upevnite. Prestréte bezpeénostny popruh
cez Uchyty v prednej Casti krytu, okolo potrubia a pevne ho zatiahnite.

e Prirezani otvoru NEPOUZIVAITE nadmerny tlak, ale nechajte frézu, aby sa lahko zapichla do
reznej plochy.

60 - 100mm PIPE DIAMETERS 100mm DIAMETER AND ABOVE

I-A’ *\;| Rl :

= e R 4 Lo’
7N e

N

N : ]

20) MONTAZ SKLUCOVADLA l ’

e Stroj sa dodava so stopkou RDD4128 (stopka) a RDD4126 (16 mm sklucovadlo).
¢ Vlozte RDD4128 do RDD4022 (vreteno s tffiom), uistite sa, Ze dobre a pevne zapada.
¢ Vlozte RDD4126 do RDD4128, uistite sa, Ze dobre a pevne zapada.

¢ Vymena sklu¢ovadla prebieha v opa¢nom poradi, a to pomocou RDD4129 (Drift).
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21) UDRZBA l ’

Aby ste zo svojho stroja Rotabroach vytazili ¢o najviac, vidy ho udrziavajte v dobrom

technickom stave.

Na strojoch Rotabroach sa vidy musi skontrolovat niekolko poloZiek.

Pred zacatim akejkolvek prace sa vidy uistite, Ze je stroj v dobrom prevadzkovom stave a Ze nema
poskodené alebo uvolnené ¢asti. VSetky uvolnené casti musia byt dotiahnuté.

Pred zacatim akejkolvek udrzby sa uistite, Ze je odpojené napajanie.

Popis Kazda operacia 1tyzden | 1 mesiac
Vizualna kontrola
stroj na poSkodenie X
Prevadzka stroja

X
Skontrolujte X
opotrebenie kefy
Skontrolujte X
magnetickl zakladnu
Kontrola zarovnania X
stroj

Kontrola maziva
Kontrola armatury X

x

Vizualne skontrolujte, Ci stroj nie je poskodeny.

Stroj sa musi pred uvedenim do prevadzky skontrolovat, i sa na nom nevyskytuju znamky
poskodenia, ktoré by mohli ovplyvnit jeho prevadzku. Osobitnu pozornost treba venovat
sietovému kablu, ak sa zd3, Ze je poskodeny, stroj sa nesmie pouZzivat, v opacnom pripade moze
dojst k zraneniu alebo smrti.

Skontrolujte prevadzku stroja.
Prevadzka stroja sa musi skontrolovat, aby sa zabezpecila spravna funkénost vSetkych komponentov.

Strojové kefy

Treba skontrolovat, ¢i nedochadza k abnormalnemu opotrebovaniu (pri ¢astom pouZivani by sa to
malo kontrolovat aspofi raz tyzdenne). Ak sa kefy opotrebovali viac ako 2/3 pdvodnej dizky, mali
by sa vymenit. V opaénom pripade moze dojst k poskodeniu stroja.

Magneticka zakladna

Pred kazdou operaciou je potrebné skontrolovat, ¢i je magneticka zakladna rovna a ¢i nie je
poskodend. Nerovna magneticka zakladna sp6sobi, Ze magnet nebude drzat tak efektivne a
mbze spbsobit zranenie obsluhy.

Nastavenie suososti klznych a loZiskovych konzol.

Zakladnou poZiadavkou stroja je, aby sa Smykacka mohla pohybovat plynulo a kontrolovane, bez
bocnych pohybov a vibracii.

Tento stav sa da udrzat pravidelnym nastavovanim Smykacky a dosiahne sa nasledujicim spdsobom:

1. Umiestnite stroj do zvislej polohy a zdvihnite skiznicu do najvy$sej polohy pomocou
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2. Teraz spustite zasuvku spéat do najnizsej polohy. Uvedte klzadk do stredu puzdra holubieho
chvosta a uvolnite skrutky, ¢im umozZnite volny pohyb drziaka podpery tfna.

3. Pocnuc strednymi skrutkami opatrne zasuvajte vsetky skrutky, kym nenarazite na mierny
odpor.

4. Niekolkokrat posuvnik spustite nahor a nadol, aby ste otestovali pohyb a vykonali dalSie
potrebné nastavenia. SnaZte sa uistit, Ze vSetky skrutky vyvijaju na Smykacku rovnomerny
tlak zhora nadol. Perfektne nastaveny suport sa bude pohybovat volne hore a dole bez
akéhokolvek pohybu do stran.

5. Teraz posuvnik zdvihnite do najvyssej polohy. Mierne uvolnite drziak lozZiska tffa a len
pomocou prstov dotiahnite skrutky.

6. Stroj umiestnite na ocelovu dosku, pripojte k napdjaniu a zapnite magnet. Spustite motor.
Ak je tfii nespravne nastaveny, bude vidiet, Ze sa nosny drziak tffia kyve. Vykonajte vsetky
potrebné dalsSie Upravy drziaka, aby ste zabezpecili spravne nastavenie vretena, a
nakoniec utiahnite skrutky pomocou klti¢a. Nakoniec utiahnite nosnu konzolu tfiia.

Skontrolujte mazivo strojov.

Raz za mesiac by sa malo skontrolovat mazivo prevodovky, aby sa zabezpecilo pokrytie vsetkych
pohyblivych stcasti a zabranilo sa tak ich opotrebovaniu. Mazivo by sa malo vymienat aspon raz
rocne, aby ste zo svojho stroja ziskali to najlepsie.

Skontrolujte armaturu stroja.

Tu treba kontrolovat aspon raz za mesiac, aby sa zistilo, ¢i na telese alebo komutatore nie su
vizualne znamky poskodenia. Na komutatore sa po uréitom ¢ase objavia urcité znamky
opotrebovania, ¢o je vsak normalne (ide o ¢ast, ktora prichadza do kontaktu s kefami), ak sa vsak
objavia akékolvek znamky abnormalneho poskodenia, mala by sa tato ¢ast vymenit.
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22) RIESENIE PROBLEMOV

Magnet a motor nefunguju

- Magneticky spinac nie je pripojeny k napajaniu
- Poskodené alebo chybné vedenie

- Chybna poistka

- Chybny magneticky spinac

- Chybna riadiaca jednotka

- Chybny zdroj napajania

Magnet funguje, motor nie

- Poskodené alebo chybné vedenie

- Uhlikové kefky su zaseknuté alebo opotrebované
- Chybny magneticky spinac

- Chybny vypinac

- Chybna riadiaca jednotka

- Chybna kotva a/alebo pole

- Chybny ochranny jazyckovy spinac

Magnet nefunguje, motor ano

- Chybny magnet
- Chybna poistka
- Chybna riadiaca jednotka

Frézy na otvory sa rychlo zlomia, otvory su
vacsie ako fréza na otvory

- Hrajte v sprievodcovi

- Ohnuté vreteno

- Hriadel' vychadzajuci z motora je ohnuty
- Pilotny ohyb

Motor beZi hrubo a/alebo sa zadiera

- Ohnuté vreteno

- Hriadel vychddzajuci z motora je ohnuty

- Trojuholnikové vedenie nie je namontované rovno

- Necistoty medzi vretenom a trojuholnikovym vedenim

Motor vydava hrkotavy zvuk

- Opotrebovany ozubeny kruzok (spodna ¢ast armatury)
- Opotrebovany(é) prevodovy(é) stuperi(y)
- Ziadne mazivo v prevodovke

Motor hu€i, velké iskry a motor nema Ziadnu
silu

- Poskodena armatura
- Vypdlené pole
- Opotrebované uhlikové kefky

Motor sa nespusti alebo zlyha.

- Poskodené alebo chybné vedenie
- Poskodenie kotvy alebo cievky pola
- Poskodené alebo chybné kefy

Sprievodcovstvo si vyZaduje velké Usilie

- Vodidlo je nastavené prilis pevne

- Sprievodca je suchy

- Vedenie/prevodovka - ozubeny hreberi/rotaény systém je zne€isteny alebo
poskodeny

Nedostato&na magneticka sila

- Poskodené alebo chybné vedenie

- Spodna ¢ast magnetu nie je Cista a sucha
- Spodnd ¢ast magnetu nie je plochd

- Obrobok nie je holy kov

- Obrobok nie je rovny

- Obrobok je prilis tenky menej ako 10 mm
- Chybna riadiaca jednotka

- Chybny magnet

Ram pod napatim

- Poskodend/chybna elektroinstalacia
- Chybny magnet
- Motor vazne znecisteny

Po zapnuti magnetického spinaCa sa prepali
poistka

- Poskodené alebo chybné vedenie
- Poistka s nespravnou hodnotou

- Chybny magneticky spinac¢

- Chybna riadiaca jednotka

- Chybny magnet

Po spusteni motora sa prepali poistka

- Poskodené alebo chybné vedenie
- Poistka s nespravnou hodnotou

- Hruby chod motora

- Chybna kotva a/alebo pole

- Opotrebované uhlikové kefky

- Chybna riadiaca jednotka

Prili§ dlhy volny chod rotaného systému

- Uvolnena alebo poskodend ozubena retaz
- Chybny rotacény systém
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23) VYBER FREZY A RYCHLOSTI

Material Tvrdost’ materialu Fréza
Makké a volné rezné ocele <900N/mm? RAP alebo RAPL
Makké a volné rezné ocele <900N/mm? SRCV alebo SRCVL
Ocelové uholniky a nosniky <900N/mm? RAP alebo RAPL
Ocelové uholniky a nosniky <900N/mm? SRCV alebo SRCVL
Ocelové dosky a plechy <900N/mm? RAP alebo RAPL
Ocelové dosky a plechy <900N/mm? SRCV alebo SRCVL
Hlinik <900Nmm? RAP alebo RAPL
Hlinik <900N/mm? SRCV alebo SRCVL
Mosadz <900N/mm? RAP alebo RAPL
Mosadz <900N/mm? SRCV alebo SRCVL
Liatina <900N/mm? RAP alebo RAPL
Liatina <900N/mm? SRCV alebo SRCVL
Nerezova ocel <900N/mm? RAP alebo RAPL
Nerezova ocel <900N/mm? SRCV alebo SRCVL
Nerezova ocel >1400N/mm? CWC na CWCX
Zelezniéna trat >1400N/mm? SCRWC alebo SCRWCL
Nastrojova ocel >1400N/mm? CWC na CWCX
Ocelova zapustka >1400N/mm? CWC na CWCX
Liatina >1800N/mm? CTCT
Inox >1800N/mm? CTCT

The data listed below is for reference purposes only, and indicate potential starting
conditions. It is the responsibility of the site operation manager to determine correct
application requirements.

/Material/RPM relationship

Material to be L L
cut

Aluminium |[60-90 |1469]2203|1364][2046|[1061][1591][868][1302][637]055|[382]573][294][441
:::(:‘[’]‘;:\‘ 40-50 |lo79 |[1224|909 |1137|[707 |84 |579[723 |424|530|255|318|[196|245
LEIN: 30-50 |734 |[1224||682 ||1137||530 |[884 |l434|[723 |]318||530(191|318|147|[245
cast(soft)

cast(hard) 15-21 367 |[514 |[341 |[477 |[265 |[371 |[217][304 |[159]R23]o5 [[134|73 |[103
castimalleable)|[15- 30 |[367 |[734 |[341 |682 |[265 |[530 |217]434 |i59]318]es |io1]73 |[147
Steel: mild 24-30 |588 |[734 |[546 |[682 |[424 |[530 |347|[434 |255|318|[153]191|118][147
high tensile ||3-5 73 122 [les |114 |53 |88 |43 |72 |32 |53 |19 |32 |15 |]2¢
stainless (free ;5 g 367 |441 341 |[409 |[265 (318 |217|260 ||159|191|j95 |115|73 (88
L':Lll[lllg}

siinless theal |d 21 26 [318 [[136 [296 [106 |[230 |87 188 |64 [138[38 |83 |29 |64
resisting)

These are only starting points. They will vary with application and work piece condition.

Material or Application Type Feed Per Tooth (mm)

Thin Walled Workpieces
Oblique Entry / Curved Surfaces
Semi-Circles / Fragile Setups

02547 0508 (0762 FPT with Work
Hardening Materials)y

Soft / Gummy Materials 0164127
Typical / Average Applications AO7e2 /1016
Deep Holes A0le s 127

Difficult-to-machine materials will require reduced feed rates.
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Rotabnoaclt
aviseomenc: M) 4 4

Spolo¢nost Rotabroach™ poskytuje na svoje stroje zaruku na bezchybnost dielov pri beznom pouzivani strojov po
dobu 12 mesiacov od datumu prvého nakupu. Na vietky ostatné diely (okrem fréz) sa vztahuje zaruka 90 dni za
predpokladu, Ze bol vyplneny zarucny registracny list (alebo online registracia) a vrateny spolo¢nosti Rotabroach™
alebo jej urcenému distributorovi v lehote (30) dni od datumu nakupu. Ak tak neurobite, zaruka zanika. Ak sa
uvedené dodrzi, spoloénost Rotabroach™ bezplatne opravi alebo vymeni (podla vlastného vyberu) vietky vratené
chybné polozky.

Tato zaruka sa nevztahuje na:
1. Komponenty, ktoré podliehaju prirodzenému opotrebovaniu sp6sobenému pouzivanim, nie su v stlade s

ndvod na obsluhu

2. Zavady na naradi sp6sobené nedodrzanim navodu na obsluhu, nespravnym pouzivanim, abnormalnymi
podmienkami prostredia, nevhodnymi prevadzkovymi podmienkami pretazenim alebo nedostato¢nym
servisom ¢i udrzbou.

3. Z&avady spbsobené pouzitim iného prislusenstva, komponentov alebo ndhradnych dielov ako originalnych dielov
Rotabroach™.

Nastroje, v ktorych boli vykonané zmeny alebo doplnenia.
5. Na elektrické komponenty sa vztahuje zaruka vyrobcu.

Svoju online registraciu mozete odoslat na stranke www.rotabroach.co.uk.

Zaruéna reklamacia musi byt zaregistrovana v zaruénej dobe. To si vyZaduje predloZenie alebo zaslanie kompletného
predmetného naradia spolu s origindlom predajného dokladu, na ktorom musi byt uvedeny datum nékupu vyrobku.
Pred vratenim je potrebné predlo?it aj reklamaény formular.

Tu najdete na webovej stranke www.rotabroach.co.uk. Nevyplnenie tohto formulara bude mat za nasledok
oneskorené vybavenie vasej Ziadosti.

Vsetok vrateny chybny tovar musi byt spoloénosti Rotabroach™ vrateny vopred zaplateny, pricom spoloénost
Rotabroach™ v Ziadnom pripade nenesie zodpovednost za nasledné priame alebo nepriame straty alebo Skody.

TATO ZARUKA NAHRADZA AKUKOLVEK INU ZARUKU (VYSLOVNU ALEBO PREDPOKLADANU) VRATANE ZARUKY PREDAJNOSTI
ALEBO VHODNOSTI NA KONKRETNY UCEL. ROTABROACH™ S| VYHRADZUJE PRAVO NA VYLEPSENIA A UPRAVY KONSTRUKCIE
BEZ PREDCHADZAJUCEHO UPOZORNENIA

Kvalita, vykon a spolahlivost si zname a doveryhodné na celom svete
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OSL Cutting
Technologies

ES vyhlasenie o zhode
Na zaklade odkazovanych skusobnych protokolov sa zistilo, Ze nizsie uvedeny vyrobok v ¢ase vykonania skusok splial
prislusnd harmonizovanu normu (normy) k smernici (smerniciam) uvedenej (uvedenym) v tomto overeni.

Nazov a adresa vyrobcu: Rotabroach Ltd
Burgess Road, Sheffield Road, Sheffield
S9 3WD, Spojené kralovstvo

Testovany vyrobok: ELEMENT75/1
ELEMENT 75/3
PouZzitie vyrobku: vitanie dier do kovu
Prislusné normy/ smerniceEN12717:. 2001+A1
. 2009 Smernica o EMC
2014/30/EU

Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42/ES
- priloha | EN 62841-1:2015

EN55014-1:2017

EN55014-2:2015

EN61000-3-2:2014

EN61000-3-3:2013

Meno a adresa

zodpovednej osoby.
Pan Mathew Grey
Vykonny riaditel
Burgess Road,
Sheffield
S9 3WD
Spojené kralovstvo

Datum: Podpis:

28. jula 2020 e S
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